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BM205
IMBALLATRICE AUTOMATICA

La macchina in oggetto viene realizzata in diverse dimensioni per 
soddisfare le specifiche esigenze di ogni cliente. È stata progettata per 
confezionare automaticamente materassi, divani, sedute di divani e 
componenti in poliuretano vari, in sacchi di polietilene partendo da rotoli di 
film plastico, al fine di ridurne il volume e facilitarne la movimentazione ed 
il trasporto.

MODALITÀ DI LAVORO
L’operatore pone gli elementi da imballare sul nastro trasportatore in 
entrata della macchina e preme il comando di start: gli elementi vengono 
avvolti dal film plastico e convogliati al di là della barra saldante 
trasversale che effettuata la saldatura ed il taglio del polietilene. La barra 
saldate trasversale con una sola operazione esegue due saldature ed un 
taglio tra esse così che il sacco è chiuso alle due estremità. Terminata 
questa fase gli elementi vengono posizionati al centro del gruppo barre 
saldanti laterali che effettuano la saldatura del sacchetto ed il taglio del 
film plastico in eccesso.

OPTIONAL
! È possibile aggiungere al gruppo barre saldanti una pressa per 

comprimere il materiale prima di procedere al sigillo del sacchetto al 
fine di ridurne il volume.

! È possibile inserire tra il nastro trasportatore in entrata ed il gruppo 
barre saldanti una ulteriore postazione di lavoro che consente di 
incrementare la produttività della macchina.

! È possibile inserire un paranco elettrico per un più agevole 
caricamento della bobina di film plastico superiore.

BM205
AUTOMATIC PACKING MACHINE

T h i s  m a c h i n e  h a s  b e e n  d e s i g n e d  a n d  d e v e l o p e d  b y 
BROSIOMECCANICA for the automatic packing of mattresses, sofa-
seats, sofas, polyurethan pieces of varius shapes etc. into polyethylene 
bags, made out of two plastic-films in rolls, in order to reduce the 
volumes and to facilitate handling and transport. The machine is built 
in different versions, in order to satisfy the specific requirements of 
each customer.

WORKING SEQUENCES
The operator puts the object to be packed on the entrance conveyor-
belt and presses the start pushbutton. The conveyor-belt moves 
forward and carries the object, enveloped inside the two plastic-films, 
beyond the transversal welding-bar that automtically welds the films 
together and cuts them away from the rolls, sealing the bag's front and 
rear ends.  Then the two side welding-bars adjust automatically their 
position to the object sides and weld the films sides together, 
completing the bag's sealing and cutting away the exceeding plastic 
material.  

OPTIONAL
It is possible to add a press to the welding-bars group for compressing 
the object before the bag's sealing, in order to reduce the packed object 
volume.
It is possible to add an intermediate working station between entrance 
conveyor-belt and welding-bars group, in order to increase the 
machine's productivity.
It is possible to add an electric crane, in order to facilitate the loading of 
the top plastic-film roll.inside of the bag
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